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Cosa  la  fatica alla radice di 
saldatura? 

Perché è così importante?

-Non mostra alcun segno sulla superficie della saldatura

-La cricca e il percorso di rottura non sono visibili

-È molto difficile determinare dove può crearsi e trovare gli sforzi nel punto di inizio cricca

È una cricca che nasce internamente al cordone di saldatura
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Metodo classico dell’hot-spot

Usando il metodo Hot-Spot non è posibile studiare gli sforzi lungo lo spessore 
della struttura, e  quindi non è possibile analizzare gli stress lungo la cricca di rottura

Hot-spot stress=104MPa
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Analisi dello stesso cilindro con il metodo “weld root fatigue”

Gli sforzi a fatica sono ricavati tramite
la linearizzazione dgli sforzi nodali del 
percorso di cricca nel cordone di
saldatura



Results stress: 150MPa 

Linearizzazione degli stress
Lungo la cricca della saldatura

--La La linearizzazionelinearizzazione deglidegli sforzisforzi ha ha portatoportato un un risultatorisultato 50% 50% piùpiù accuratoaccurato

--PPossibilitàossibilità didi conoscereconoscere gligli sforzisforzi all’internoall’interno delladella criccacricca nellanella radiceradice didi saldaturasaldatura

--PPossibilitàossibilità didi prevedereprevedere unauna rotturarottura inaspettatainaspettata per per faticafatica nellanella radiceradice didi saldaturasaldatura


